NICRO

Industriechemie

zertifiziert ISO 9001 : 2000

862 S

Bohr- und
Schneidemulsion

fur die universelle so-
wie umweltschonende
Metallbearbeitung

Vorteile und Nutzen

wasserldslich
bakterienbesténdig

universell einsetzbar
schiitzt Werkzeuge
verlangerte Standzeit der
Emulsion

schaumt nicht

fur alle Metalle und Legierun-
gen geeignet

fur alle Umlaufschmiersystem
in der Metallverabeitung
ermdglicht hdchste Schnitt
geschwindigkeit

Eigenschaften

NICRO 862 S ist ein geruchs-
neutraler und biostatischer Hoch-
leistungs-Kuhlschmierstoff — auf
synthetischer Basis fur die Bear-
beitung (Drehen, Schleifen, Boh-
ren, Sagen sowie Frasen) samtli-
cher Metalle mit einer hohen Wirt-
schaftlichkeit. Ausgewéahlte Addi-
tive gewéhrleisten beste Ergeb-
nisse bei jeglicher Art maschinel-
ler Metallbearbeitung, eine bes-
sere Oberflachenglte bei richti-
ger Schnittgeschwindigkeit und
langere Standzeiten. Das kosten-
guinstige Produkt verfugt tber ei-
ne sehr gute rosthemmende Wir-

kung, ist beliebig wasserloslich
und bildet bakterien- und pilzsta-
bile Emulsionen.

NICRO 862 S ist giftklassefrei, ge-
ruchsneutral, hautfreundlich und
frei von Chlor, Nitrit, Phosphor
und polyzyklischen Aromaten
(PCA-Verbindungen). Es besteht
keine EU-Kennzeichnungspflicht.

Einsatzgebiete
* alle Arten der Metallbearbei-
tung mit Umlaufschmierung un-
ter Beachtung des richtigen
Mischverhaltnisses, besonders
geeignet fur die Bearbeitung
von Eisenlegierungen

Anwendung

Vor der Erstbeflllung muss das
Becken griundlich gereinigt sein.
Bei mikrobiologischer Belastung
NICRO 863 einsetzen. Die Emul-
sion bei Raumtemperatur und mit
Trinkwasser zubereiten. Kalkhal-
tiges Wasser kann zu Fallungen
fuhren. Als Ersatz wird der Ein-
satz von entsalztem Wasser (be-
freit von Kalzium- und Magnesi-
um-lonen) empfohlen. Das opti-
male Mischverhdltnis fir die je-

weilige Bearbeitungsart (abhan-
gig von der Anwendungskonzen-
tration von 3 bis 10 %) ist unbe-
dingt einzuhalten. Bei unerwarte-
ter Schaumbildung NICRO 864
oder 865einsetzen.

Man beachte die Merkblatter
ERSTBEFULLUNG sowie LAGE-
RUNG, ANSETZUNG UND VER-
WENDUNG!




Technische Daten Nicro862 S Bohr-und Schneidemulsion

Bestimmungsgrosse: Richtwert: Randbedingungen: Bestimmungsnorm:
Form: Flissigkeit
Farbe des Konzentrats: hellgelb, leicht triib
Farbe einer 3 % Emulsion:  farblos, durchsichtig
Geruch: angenehm
Dichte: 1.03 g/mi 20°C DIN 51757 C
Auslaufzeit: 50s 25 °C, 100 ml, 4 mm DIN EN ISO 2431
Viskositat: rund 33 mm2/s 40 °C
pH-Wert einer 3 % Emulsion: 9.4 nach 48 h
Brixwert: 0.54 °Brix/%
Refraktometerfaktor: 1.85 %/°Brix
Schaumtest: kein Schaum
Wasserldslichkeit: beliebig
Anwendungstemperatur: 2 °C bis 80 °C
Lagerungstemperatur: 0°Chbis45°C
Lagerungsstabilitat: 1 Jahr
Umweltschutz: frei von Chlor, Nitrit, Phosphor und polyzyklischen Aromaten (PCA-Verbindungen)
M|kroorgan|smenwachstum ol Klzleh?;tcjhmr:i\grc:fnfa B\ozwdzugabe/ Biozidzugabe/ Biozidzugabe

[ o \/\ T ST >

ol ST TN

g 123 1 //// ’ \\\’/ "-‘.\\/ ' \-\}t’

'% 10?2 + ///// biustabile;s Kuhlschmiermittel

g 10t ”/’ (bios\alisy?:;:sR}gjligsh?nierminel)

100
Anwendungskonzentrationen: e
Drehen, Bohren, Sagen und Frasen: 5 % bis 10 %
Refraktometerangabe nach mehrstiindiger Zirkulation: 2.7 °Brix bis 5.4 °Brix

Flach-, Rund- und Zenterlessschleifen: 3 % bis 5 %

Refraktometerangabe nach mehrstindiger Zirkulation: 1.6 °Brix bis 2.7 °Brix

Sicherheit und Umweltverhalten

Man beachte die Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt.

Abfullung
Kanister: 51,101,201
Fass: 200 |

Die Angaben und Daten in diesem Blatt haben informativen Charakter und sind nach bestem Wissen und bisherigen Erfahrungen zusammengestellt worden. Wir kdnnen jedoch keine Verantwortung
fiir Resultate bei Dritten ibernehmen, da die Bedingungen und Anwendungsmethoden ausserhalb unserer Kontrolle liegen.
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